
CA 250 ES - CA 315 ES (EBM motor)
Wiring diagram
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Materiale Nome CommercialeColore

Trattametno superficiale / Termico Rugosità generale Codice fornitore

Data emissione revisione Data: Fornitore Volume [mm3]
Peso [g]
Densità [g/mm3]

Scala

Disegn:
Controllo:
Visto:

Ninfo N.

Descrizione

Codice Grezzo Codice Finito

Disegno N.

Descrizione

Grado precisione ISO 2768-M

Quote senza indicazione di tolleranza
secondo norma ISO 22768-1

SC/LAB

E960267C

875/2017

9.993.000.267

03/08/2017

T
hi

s 
dr

aw
in

g 
is

 p
ro

pe
rt

y 
o

f V
O

R
T

IC
E

 E
LE

T
TR

O
S

O
C

IA
LI

 S
pA

. W
ith

ou
t t

he
 w

ri
tte

n 
pe

rm
is

si
on

 o
f V

O
R

TI
C

E
 E

LE
T

T
R

O
S

O
C

IA
L

I S
pA

 th
e

 d
ra

w
in

g 
m

ay
 n

ot
 b

e 
us

ed
 to

 c
on

st
ru

ct
 th

e 
ob

je
ct

 r
ep

re
se

n
te

d,
no

r 
be

 s
ho

w
n 

to
 th

ir
d 

pa
rt

ie
s 

o
r 

ot
he

rw
is

e 
re

pr
od

uc
ed

. V
O

R
TI

C
E

 E
LE

TT
R

O
S

O
C

IA
LI

 S
.p

.A
. w

ill
 p

ro
te

ct
 e

xc
lu

si
vi

ty
 r

ig
ht

s 
un

de
r 

th
e 

la
w

.

corretto schema con scatola comandi
correct wiring to control box
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1 2 POLES SWITCH - INTERRUTTORE BIPOLARE

TERMINAL BLOCK - MORSETTIERA
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CONTROL BOX - SCATOLA COMANDI
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WIRING TO CONTROL BOX - COLLEGAMENTO A SCATOLA COMANDI
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TRIMMER 5/10 KOHM - POTENZIOMETRO 5/10 KOHM4
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WIRING TO TRIMMER - COLLEGAMENTO A POTENZIOMETRO
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WIRING FOR VMAX ONLY - COLLEGAMENTO PER FUNZIONAMENTO CONTINUO ALLA VMAX

FACTORY SETTING SCHEME - SCHEMA IMPOSTAZIONE DI FABBRICA
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